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ZARIADENIE NA URCENIE VZNIKU PRVEJ TRHLINY
PRI ZATAZKAVACICH SKUSKACH
NEKOVOVYCH STAVEBNYCH VYROBKOV

Dusax CurLka, JozEF FUNDAREK *)

Prefa, n. p., 038 §2 Suéany
Lekdrska fakulta UK, 036 01 Martin

Doslo 18. 7. 1978

Bolo vyvinuté zariadenie na uréente veniku trhlin pri zatazovacich skudkach
stavebnyjch vyrobkov vyrobenych zo silikdtovych, alebo keramickych materidlov.
Zariadenie pracuje ako jednosmerny pradovy zosiliiovaé, ktoré pri veniku
trhliny na vyrobku automaticky zestavi lis, takze je moiné pohodlne a objektivne
odéitat tlak.

UVoD

U niektorych vyrobkov vyrobenych z beténu, alebo keramickych materidlov,
predpisuju (1) normy uréit hodnotu tlaku pri vzniku prvej trhliny. Metdda uréenia
vzniku prvej trhliny je vizualna. Na mieste predpokladanom pre vznik trhliny sa
pozoruje jej vznik. Pracovnik, ovladajtei lis, musi velmi pozorne a velmi pomaly
sledovat rugitku lisu a &itat jednotlivé hodnoty narastania tlaku. Ovladanie lisu
je preto velmi naro¢né na pozornost a tym, Ze je treba postupné narastanie tlaku
titat, je proces skusky dost zdihavy. Okrem toho st potrebni najmenej dvaja pra-
covnici, pozorujuci vznik trhlin. Zalezi samozrejme na schopnostiach pozorovatelov
zachytit vznik prvej trhliny. Tieto schopnosti st vsak velmi rozdielne, zavislé na zra-
kovej bystrosti, ktord je tiez velmi zavisla od veku pozorovatela. Okrem toho skuska
vyzaduje velmi silné osvetlenie o prikone 200—500 W elektrickej energie. V literature
je mozné stretnit sa s odporovymi meradmi napétia prefabrikatov v skiiSobnom pro-
cese (2), aviak neuvadza sa Ziaden spOsob objektivneho uréenia prvej trhliny.

MATERIALY A METODY

V na8ej podnikovej skiiSobni sa pravidelne skusaju (1X za 14 dni) predpété
podvaly. Rozhodujucim faktorom pre zariadenie série podvalov do tej ktorej akost-
nej triedy je prave vznik prvej trhliny. Cas, potrebny na skuganie, s apohybuje v roz-
medzi 2—3 hodin, podla poétu skusanych podvalov. Pozornost sa oslabuje a roz-
ptyTuje a vysledky st Soraz menej objektivne.

Na meranie vzniku prvej trhliny podvalov sa vyvinul pristroj, ktory na zdklade
prerusenia obvodu, ako doésledku vzniku trhliny, spdsobi zastavenie lisu.

Pristroj je elektronicky, osadeny dvomi tranzistormi (obr. 1) napajacie napitie
je 24 V. Indika&ny obvod sa vytvori nakreslenim &iar grafitom, alebo namalovanim
vodivym naterom (napr. lak asfaltovy elektrovodivy A 2900, vyrobok n. p. Barvy
a laky, Kralupy n. Vltavou) po oboch stranach hlavy podvalu o §irke asi 8—10 mm
a celkovej dizke asi 400 mm a asi 10—15 mm nad dnom podvalu. Kontakty mozno
rie§it individualne. Pritlaéna sila kontaktov v nasom pripade bola 40—50 N.

Celkovy pohlad na zariadenie v meracej zostave je na blokovej schéme (obr. 2)
a obr. 3. Zariadenie zarovei pracuje tak, Ze po vzniku trhliny a odgitani zatazenia,
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je mozné pokradovat dalej v zataZzovani, &o je zaistené preklopenim spinacich relé

s 8asovou konStantou urlenou kapacitou kondenzatora, za t&elom uréenia pred-
pisanej pevnosti beténu v tlagnej zéne podvalu. '
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Obr. 1. Blektrickd schéma pristroja a zapojenie Obr. 2. Blokovd schéma zapojenia;
Itudovych kontaktov spinacich relé. 1 — Pristroj, 2 — Ovldadaci systém

lisu.

Obr. 3. Pristroj v pracovnej poloke;
Viavo: Poklad na zariadenie. Vpravo: Pohlad na uchytenie kontaktov « indikaény obvod.

VYSLEDKY A DISKUSIA

Pomocou uvedeného zariadenia sa vysktSalo uz asi 50 podvalov. Sledovala sa
spolahlivost zariadenia tak, Ze zaroven sa pozoroval vznik trhlin voInym okom.
Elektricky odpor samotného podvalu uskladneného asi dva dni v suchom prostredi
sa pohyboval v rozmedzi 1 az 12 MQ (tab. 1). Meracie body boli oproti sebe, na vza-
jomne protifahlych“bonych stenich podvalu, takZe adpor bol dany vzdialenostou
tychto stien, t. j. okolo 220 mm. Odpor, vytvoreny nakreslenim tuhou je asi 50 kf2
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Zariadenie na uréenie vaniku proej triliny pri zatafkdvacich skiskach. ..

Za takychto podmienok zariadenie pracuje so 1009, spolahlivostou. Prikon zariadenia
je asi 20 W, &o je len asi 1/10 aZ 1/20 prikonu potrebného na osvetlenie.

Tabulka I

Elektricky odpor samotného podvalu udrZovaného 2 dni v suchom prostredi s relativnou
vlhkostou 60 9% pri asi 20 °C

Podval &. 1 2 3 4 5
Hlava podvalu 1 2 1 2 1 2 1 2 1 ‘ 2
R [MQ] 61 | 100 | 1,0 | 35 | 20 | 3,5 | 12,5 | 100 | 4,0 ‘ 3,1

Vysledky su objektivne, nezavislé na individualnej dispozicii pozorovatelov
a obsluhovatela lisu a skrateny je proces samotnej skusky asi o 30 9,, hoci priprava
sktgky je zdihavejsia. Priprava podvalu na skugku trva asi 2 min. Pévodnd doba
skusky jedného podvalu trvala 5 min. Doba, potrebna na vysktsanie jedného podvalu
novym spdsobom trvé asi 3 min., takze celkovy &as potrebny na pripravu skasky
a samotnej skusky odpovedd poévodnému Easu samotnej skusky, aviak objektivnost
je nesporné a nevygisliteIna a tspora elektrického pridu je tiez nie zanedbatelna.
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IIPMBOP Wil TOUYHOI'O ONPEAEJEHHNA IMOABJEHNA
INEPBOM TPEUIMHLI TP UCIILITAHUN HATPY3KOH
HEMETAJIJIMYECKIIX CTPOUTEJLHBIX ITPOOYHRTOB

Hyman I[yika, Hosed) Oynnapen
- I pega’, 1. n., Cyuanse

Meduyuncruit paryavmem Ynueepcumema nM. Kosernckoeo, Mapmui

Brur paspaboraH npudop ;s TOUHOI'O OIPEEICHIIA TIOSBIICHIA TPEUIIH HPH HCILITAHIIT
HArPY3KOI CTPOHTEILHBIX IIPOJYKTOB, IPHI'OTOBIEHHLIX M3 CHIKATHLIX IV KePaMHYCCKHX
MatepuaJioB. [Ipudop paboraer Ha NpHEHIULIE OJHOHAIpaBIeHHOro ycuaureas. Ha Mmecre
IPEUITOJIATAGMOrO JIOSIBJIGHIS 1EPBOI TPELNIHGI HAPHCYIOT Tpa(uTOM HHJUIKATOPHYIO Hemb
IV ee HAHECYT ¢ IIOMOLIBLIO HMPOBOMsIIeH Kpacku. Horjga IOSBHTCS 1epBas TPEMINHA, HHI-
RaTOpHAs 1enb paghejulHiuTes. Pagbe(iHeHie HHIIKATOPHOII LEI BLIB0BET aBTOMATHYECKOE .
ocranosilennc npecca. TaknM 00pasomM odecneunBaercss 0OLEKTHBHOCTL ONMPC/IEHHS 1pe-
JIeJIOB JaBIEHIA [0 HMOABICHIIA HEPBOH TPEIIHEL
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P_uc. 1. Sﬂemnpuﬂecnaa crema npuéopa U GRAIOMEHUR KOHMAKMOE NOKOR .Y NEpERAOAOUUT

peae.
Puc. 2. Baok-cxesma eraiovenus; 1 — npubop, 2 — ynpasasiowas cxema npecca.
Puc. 8. IIpubop 6 paboues noaoxceru: Haneeo — obupuli 6ud ycmarnosxu, Hanpago — kpenae-
HUE EOHMAKMOG U UHOUKAMOPHAL YENb.

DEVICE FOR EXACT FIRST CRACK DETERMINATION
DURING LOAD TESTS OF NON-METALLIC BUIDLING PRODUCTS

Dusan Culka, Jozef Fundérek
P%efa, N. C., Suéany
Faculty of Medicine, U. K., Martin

A device has been developed for exact determination of the formation of cracks during loading
tests of silicate or ceramic building materials. The device works as a DC amplifier. An indication
circuit is applied at the point where formation of the first crack is assumed, using either graphite
or a suitable conductive paint. The indication circuit is interrupted by the first crack. This inter-
ruption of the indication circuit automatically stops the testing machine, thus ensuring objectivity
in the determination of stress causing the first crack.

Iig. 1. Wiring diagram of the device and connection of the rest contacts of the switching relays.

Iig. 2. Block diagram of the connection; 1 — The device, 2 — Control system of the testing machine.

Ig. 3. The device in working position; To the left: View of the device; To the right: View of the
fixing of contacts and of the indication circuait. .
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