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Metoda neprimého napdjeni kovové elekirody v taveniné eleksrickym proudem
pfi laboratornim vyzkumu umoiiiuje rychlé a citlivé vyhodnocent velikosti koroze,
a to jako hmotnostniho ubytku proudové zatizené elektrody.

PFi studiu koroze kovovych elektrod ve skloviné je tfeba vhodnym zpusobem
vyhodnotit korozni ubytky. Wbytek tloudtky (priméru) vzorku je méfitelny jen
ve velmi korozivnich sklovindch., Stanoveni soutasti pfeslych do taveniny zahr-
nuje homogenizaci taveniny po pokusu, pfevedeni do roztoku a zpravidla instru-
mentalni analyzu, jejiz vysledky nebyvaji bezprostfedné dostupné. Casto je viak
moiné prudkym ochlazenim kelimku po skonéeni pokusu dosdhnout dobré sepa-
race kovu od skloviny, kterou je mozné pfipadné dokonéit odleptanim zbytku skla
kyselinou fluorovodikovou. Tim je umoznéno jednoduché, citlivé a pfesné vyhod-
noceni koroze jako hmotnostniho dbytku.

Stanoveni ibytku hmotnosti nardzi na potize tam, kde chceme studovat korozi
elektrody zatiZené elektrickym proudem. Pfi praci za vysokych teplot vyjdou
zpravidla pfivody podstatné hmotnéjsi nez pracovni &ast elektrody, pfiéemz se
jejich hmotnost muze v pritbéhu pokusu ménit (oxidace, usazovani naleti, interak-
ce 8 izolaénimi materidly atd.). Rozpojovatelny spoj, ktery by se nachézel v bliz-
kosti vzorku, nelze pro vysoké teploty prakticky realizovat.

Tento problém fesi uspofadani podle obr. 1: Prostor taveniny je rozdélen ne-
vodivou pfepidzkou na dvé éasti. Do kazdé z nich zasahuje jedno rameno dvojité
pracovni elektrody tvaru prevriceného U. Kazdé toto rameno je napéijeno prostied-
nictvim skloviny jednou pomocnou elektrodou, ktera je 8 nim umisténa v téZe
oddélené poloviné. Celé usporadani tak tvoii dva élanky, z nichz kaidy sestiva
z pomocné elektrody a jedné poloviny pracovni elektrody a které jsou spojeny
do série horizontélni dasti pracovni elektrody prochézejici zafezem v prepaZce.
Prakticky je popsané uspofadani realizovano tak, Ze do kelimku z kfemenného
skla je zatavena pfepdZzka z tého#z materidlu. Pro materidly, které neni nutno
chrénit pfed atmosférou, hladina taveniny muzZe zasahovat pod okraj vyfezu v pfe-
péZce. Pokud je pracovni elektrodu t¥eba chranit, musi hladina zasahovat nad horn{
okraj vodorovné &asti pracovni elektrody, ale pod horni okraj pfepazky. Pak oviem
mald &ist napijeciho proudu pomocnych elektrod protéka volnym prufezem zafezu
v pfepdZce a pomér napajejiciho ku pracovnimu proudu je tfeba stanovit kalibraci,
pfi niZ se dvojitd pracovni elektroda nahradi dvojici samostatnych elektrod
o stejné délce odkryté plochy, jako je vyska ramene pracovni elektrody, které jsou
vyvedeny z pece. Pro geometrické uspofddani naznagené na obr. 1 a molybdenové
elektrody v obalové skloviné pii teploté 1400 °C é&inil pomér napéjeciho ku pra-
covnimu proudu 1,2 a v mezich pfesnosti laboratornich méficich pFistroji neza-
visel na proudové hustoté az do 3 Ajecm2. Uréitou nevyhodou je 3patné definované
rozlozeni proudové hustoty v misté ohybi pracovni elektrody, které nemohou byt
zcela pravouhlé. Ze vzhledu vzorka vystavenych pusobeni stfidavého proudu je
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véak patrnd ostrd hranice matného povrchu zatiZenych vertikdlnich ramen
a lesklého povrchu nezatiZené horizontilni &isti, kterd se prakticky kryje s prii-
métem pfepdiky.

Popsanou metodou byla proméfena koroze molybdenovych elektrod v celé
Fadé sklovin za piisobeni stfidavého proudu.
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Obr. 1. Rez dllenym kelimkem s dvojitou pracovni elektrodou (uprostied). Po strandch napdject
elektrody.

HENIPAMOE IIUTAHHUE 3JEKTPOIA B PACIIJIABE
ITPU BEICOKUX TEMIIEPATYPAX

Upsxm Mareit

Ob6usan sabopamopus zumuu u mexrnoaozuu cususamose ICAH u XTH
166 28 Ilpazca

Ilpr naGopaTtopEOM HCCIeTOBAHEH KOPPO3UM MeTAa/UIMIECKEX 3JEKTPOAOB B pacmiaBe
ORa3HBAETCA NPHETOMHEIM C TOYKH 3PeHHA CKOPOCTH E TYBCTBHTEALHOCTH pacCMaTpHBaTh
BeJIMIAHY KOPPO3HM B BHJE BECOBOW YOLUIH. OTO BHI3HIBAeT 3aTPYAHEBHA B ciIyJae, KOTAA
9JIEKTPOR LHTAaeTCA JJIEKTPHIECKAM TOKOM. B paGoTe onHCHBaeTCs HECTOKEHE MGTOX, Tl
paboumii 3IeKTPol OHTaeTcs HenpAMO depe3 paciilaB HOCPEICTBOM BCIHOMOTAaTeNHHMX
37IeKTPOJIOB H OH He HMeeT HRKAKAX BHBOQOB.

Puc. 1. Ceserue deaennvim muzaem ¢ dsotinslm pabowusm aaesmpodos (¢ yewmpe). Ha cmoponaz
numameabHble 34eKmpoost.
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Nepfimé napdjeni elektrody v taveniné za vysokych teplot

INDIRECT ELECTRODE FEEDING IN A GLASS MELT AT HIGH
TEMPERATURE

Jiti Mataj

Joint Laboratory for the Chemistry and Technology of Silicates, Czechoslovak Academy of Sciences
and Institute of Chemical Technology, 166 28 Prague

Inlaboratory research of the corrosion of metallic elektrodes in glass melts, it is adventageous
to evaluate the corrosion as a loss in weight in view of the rapidity and sensitivity involved. The
method involves certain difficulties when the electrode is to be loaded with electric currens.
A simple method is described in which the working electrode is fed indirectly via the melt by
means of auxiliary electrodes, so that there are no leads.

Fig. 1. Sectional view through a crucible with a double working electrode (at the centre). The feeding
electrodes are on both sides.

ISSLEDOVANIJA V OBLASTI SOZDANIJA NOVYCH MATERIALOV A IZDELIJ NA
OSNOVE STEKLA (Vyzkumy v oblasti tvorby novych materidli a vyrobkd na zédklads skla).
Red. Cernavina V. 8., Strojizdat, Moskva 1980, 137 str., cena 65 kop.

Sbornik vysel k 50. vyroéi zaloZzeni vyzkumného dstavu GIS v Moskvé. K zaloZeni ustavu
doslo rozhodnutim vlady v bfeznu roku 1930.

Uvodni ¢élének sborniku rekapituluje hlavni sméry éinnosti tistavu i docilené vysledky a uvadi
soucasné ukoly, jejichZ fesenim byl uUstav povéien pro zajisténi védeckotechnického rozvoje.
Dalsi ndplfi sborniku tvori 22 pifehlednych stati o préci dstavu v ndsledujieich oblastech: taveni
skla, projekéni ¢innost, zvySovani tepelné efektivnosti vanovych peci, fizeni vanovych peci pii
vyrob® plochého skla, principidln® nové feseni tavicich pecf, vyvoj Zarovzdornych hmot pro
vanové pece, obohacovéni sklaiskych surovin, zaklddéni skléfského kmene, automatizace techno-
logickych procesu vyroby skla, vysokoteplotni taveni plochého skla, ¢efeni skloviny, studium
struktury skla, vyzkum v oblasti fyzikalni chemie skla, vyzkum pevnosti skla, pouZiti a perspek-
tivy skla ve stavebnictvi, sklenéné vldkno pro vyztuhy betonovych vyrobki, zpeviiovdni sklens-
nych vyrobki vyménou ionti, vyvoj novych druhi technickych skel, vyvoj opsalovych skel pro
obklady ve stavebnictvi, technicky pokrok pfi vyrobé obalového skla a ve vyrob®é skla pro
domécnost, petrurgicky prumysl a jeho perspektivy.

Vé&tsina téchto stati je doplnéna odkazy na publikace pracovnicku ustavu.

Petri

JAN HLAVACEK: SKLARSKE STROJE. SNTL, Praha 1982, 184 str., 170 obr.
cena Kés. 13.—

Kniha pojednédvé o skldiskych strojich a zafizenich s kratkym popisem vgrobni technologie.
Nejsou zde diskutovédny technologie taveni skla, pfipravy vsizky a méfici a kontrolnf zatizeni.
Publikace je rozdslena do péti kapitol, z nichZz prvni dvé uvéddséji étendie do problematiky skléi-
skych stroju.

Treti kapitola (109 stren) popisuje zakladni skldfské vyrobni stroje a zafizeni, napf. stroje
na lisovani, na vyrobu plochého, obalového a uZitkového skla, na vyrobu trubic, vidken, kulicek
a pénového skla, na odstfedivé tvarovéni, ddvkovace sklovin ap.

Ctvrté kapitola (32 stran) podéva prehled o strojich a zafizenich na pfetvireni a upravu skle-
nénych vyrobku, a to jak opracovanim za studena, tak i pfetvafeni teplem. Jsou to napf. stroje
na brouseni, lesténi, ryti, piskovéni a Fezéni, sitotiskové stroje, pukaci, zapalovaci, tvarovaei
a odtavovaci zafizeni.

Paté kapitola (24 stran) informuje o pouiivanych pomocnych strojich a zafizenich, nap¥.
o zafizenich na upravu surovin a pripravu sklafského kmene, o strojich k hutni manipulaci
a o ruznych specidlnich zafizenich dopravnich.

Toto druhé, pfepracované a doplnéné vydéani je piehledné zpracovéno, rozdéleni kapitol je
logické, vyklad, vyuiivajici ndzorné schémata, obrézky a 33 fotokopii, které jsou v zivéru
na str, I .az XXIV,, je dobie pochopitelny.
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